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Zadowoleni klienci to nie przypadek.
Kompetencje, doswiadczenie i rzetelnos¢ sa jednymi
z podstawowych wymogéw, ktére czynig nas
Panstwa profesjonalnym partnerem biznesowym.
Wazne dla nas jest, aby realizowa¢ indywidualne
oczekiwania naszych klientéw i aby kazdy produkt
posiadat cechy odrézniajace go od innych. Dobra
obstuga klienta oraz skuteczna realizacja umoéw
zapewniajg dtugoterminowe partnerstwo

i przysparzajg zadowolonych

klientow.

Indywidualnos¢ jest poszukiwana
wszedzie tam, gdzie przewaza masowa
standardowa oferta.

Czesto wymagania wobec ostatecznego produktu sg
tak indywidualne, ze nie jest juz mozliwe stosowanie
standardowej blachy. Nasi wysoko wykwalifikowani
pracownicy moga Panstwu kompleksowo doradzi¢
biorgc pod uwage Panstwa konkretne indywidualne
wymagania dotyczace produktéw. Od 1861 roku
produkujemy i przetwarzamy blachy perforowane.
To czyni nas idealnym partnerem w biznesie.
Jestesmy szczesliwi mogac poméc Panstwu

w rozwoju nowych produktéw i pomystow.

RMIG - Panstwa wiasciwy partner

produktow na zaméwienie.

Firma RMIG, oferuje Panstwu lepszy serwis, lepsze

doradztwo, lepsza jakos¢, lepsze bezpieczenstwo

planowania, lepszg indywidualnos¢, lepsza

elastycznos$¢. Skorzystajcie Panstwo z:

® naszego wszechstronnego parku maszynowego
sktadajacego sie miedzy innymi z maszyn
szerokoperforujacych, pras seryjnych, wycinarek
laserowych, pras mimosrodowych, walcarek,
gilotyn i gietarek,

* naszej bogatej oferty ustug dodatkowych,
Swiadczonych przez naszych dtugoletnich
partnerow, takich jak: malowanie proszkowe,
cynkowanie (elektrolityczne i galwaniczne)
cynkowanie ogniowe i wiele innych,

® naszego nowoczesnego dziatu CAD zajmujgcego
sie przygotowywaniem dokumentacji technicznej,
ktory pomoze Panstwu udoskonali¢ Panstwa
produkt,

¢ naszych wykwalifikowanych doradcow
technicznych, ktérzy chetnie Panstwu pomoga.

Nie idZcie Panstwo na kompromis dokonujac

wyboru dostawcéw czy partneréw biznesowych.

Dowiedzcie sie Panstwo wiecej na temat naszych

ustug, zapoznajcie sie z naszymi referencjami

i inspiracjami dla biznesu.

Co mozemy dla Panstwa zrobi¢?

Pozdrawiam serdecznie,

Matthias Riedel,
Dyrektor Zarzadzajagcy RMIG GmbH




Dobre chlodzenie dzieki w potowie
perforowanej obudowie

Zwiekszenie optymalnych wymagan chtodzenia
urzadzen technicznych. Elastyczne rozwigzania

i innowacyjne produkty, takie jak: perforacja
szesciokatna (perforacja heksagonalna lub ,plastry
miodu”) to nasza odpowiedz. W szafach i obudowach
obszary zabezpieczajgce o duzych przeswitach
zapewniajg odpowiednie kierunkowe odprowadzanie
ciepta. Inne obszary moga byc¢ zastonigte blacha
petng, co rowniez skutecznie je chroni. Strumien
powietrza moze by¢ uzywany do chtodzenia jak
réwniez do ogrzewania, co jest mozliwe dzieki

odpowiedniemu wykorzystaniu otwartej powierzchni.

Wytchnienie dla silnikow
Uktad chtodzenia podzespotow i silnikow, na

przyktad ciggnikéw i tadowarek kotowych stanowi

obszar do zastosowania produktéw z blachy
perforowanej. W zaleznosci od wybranego
otwartego przekroju, przeptyw ciepta moze byé
kierunkowo sterowany badz moze krazy¢. Poza
tym blachy perforowane sg stosowane w komorze

silnika, jako ochrona przed owadami.



Czy to regaty, szafy serwerowe czy przytgczeniowe —
ciepto generowane przez zintegrowane systemy

i podzespoty musi by¢ skutecznie transportowane
na zewnatrz przez moduty wentylacyjne. Perforacja
heksagonalna zapewnia bardzo duzg otwarta
przestrzen dla optymalnej wentylacji. Dzieki wysokim

przeptywom powietrza, temperatury w obudowie

pozostajg niezmienne.

>

Blacha perforowana z
réznymi otworami i gigciami
zapewnia dobrg cyrkulacje
powietrza.

<

Zamykane szafki serweréw

z atrakcyjnie perforowanymi
elementami drzwi zapobiegaja

akumulacji ciepta w $rodku.

>
Elementy z perforacja okragta
i mostkowa.




Perforacja
heksagonalna

Perforacja heksagonalna zapewnia duzy procent
przeswitu, rzedu 80%. Blacha z tg perforacjg ma

w zwigzku z tym niskg wage. Trwato$¢ materiatu

jest w duzej mierze nienaruszona dzieki formie
przypominajgcej strukture plastra miodu. Atrakcyjne,
ponadczasowe wzornictwo stanowi oryginalng

propozycje wsrdd wielu wzordw perforacii.

Definiowane wielkosci

Blacha z perforacjg heksagonalng
znajduje zastosowanie jako ostona
w Szerokos¢ Wielko$¢ otwarcia otworu: w cigezaréwkach - grill chtodnicy. <

v ~

oczka otwér okragty — $rednica,
otwor kwadratowy —
dtugos¢ krawedzi,

otwor podtuzny — szeroko$é

| Dtugosé Dtuzszy wymiar otworow
oczka podtuznych

t Podziatka  Odlegto$¢ pomiedzy srodkami
sgsiadujgcych otwordw,
ktora wynikaz:t=w + ¢

c  Szeroko$¢ Nieperforowana najmniejsza
mostka przestrzen pomiedzy dwoma
sgsiadujgcymi otworami




Innowacja

m Perforacja szesciokatna (Perforacja heksagonalna) - Dane techniczne

1.000.000
t2

Niezwykte pomysty

Na poczgtku powstaje pomyst, a nastepnie

produkt, ktérym jest blacha perforowana oraz

jej funkcjonalnos$¢ i wzornictwo, ktére sa stale
rozwijane. Z naszych produktéow konsekwentnie
wynikajg rézne mozliwosci. Nowe surowce i procesy
produkcyjne sg dowodem na innowacyjnos¢ firmy.
Razem z Wami — naszymi klientami — tworzymy
indywidualne rozwigzania, ktére dostosowujemy

do Panstwa wymagan dotyczacych funkcjonalnosci

i wzornictwa.

Indywidualne rozwiazania

Dzieki konstruktywnemu i kreatywnemu podejsciu
eliminujemy wszelkie ograniczenia. Jedynie
wymagania dotyczace projektu ustalajg ramy. Czy
to mate czy duze serie dowolnych wzoréw — nawet
przetwarzanie materiatébw powierzonych przez
klienta nie jest dla nas zadnym problemem. Réwniez
wiele innych operacji dodatkowych oraz procesow
wykonczeniowych powierzchni dostosowujemy do

Panstwa potrzeb.



Czyszczenie i ciecie produktéw rolnych
Oferujemy szerokg game blach perforowanych do
sortowania i czyszczenia wstepnego. Niechciane

materiaty sg delikatnie i doktadnie usuwane

ze wszystkich odmian nasion jak: kukurydza,
pszenica, ryz i rosliny stragczkowe. Ponadto podczas
oczyszczania nastepuje separacja nasion wedtug
wielkosci ziarna. Blachy do przesiewania i

sortowania sg stosowane w wielu innych branzach.
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W przemysle spozywczym wymagane sg czystosé
i higiena. Dlatego produkty perforowane w tej
branzy sg niezbedne. Sita mtotkowe do miynéw,
sita do sortowania i czyszczenia, sita mostkowe
na podtogi osuszajgce, Tryjer jak réwniez blachy z
przettoczeniami — RMIG jest wtasciwym wyborem,
jesli chodzi o blachy perforowane! Oznacza to dla
Panstwa fachowe doradztwo, szerokg game ustug,

wysokg jakos¢ oraz szybka dostawe.

Sita mostkowe gwarantujg

wieloptaszczyznowg cyrkulacje, dzieki

przettoczeniom w blachach o duzych
grubosciach (do 5,0 mm), co pozwala
na duze obciagzenia podtdg jezdnych. <A
Do oczyszczania i separacji ziaren i nasion

moga by¢ stosowane blachy o réznych

.Ji'r} .

ksztaftach otworéw lub sita Tryjer, ktore
sg przez nas dostarczane przyciete

na wymiar zgodnie z konkretnymi
wymaganiami lub spawane w cylinder.
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Kierunek perforacji

Potozenie otworow jest zroznicowane

w stosunku do wymiaréw blachy. Kierunek
perforacji okresla kierunek otworu, z ktérego
w widoczny sposdb powstajg proste rzedy
otworéw. Kierunek przesiewu, zwany
réwniez kierunkiem ttoczenia odgrywa
wazng role w przypadku przesiewaczy. Przy
zastosowaniu jako element fasady kierunek

perforacji ma wptyw na efekt wizualny.

Perforacja podiuzna

Otwory podtuzne, zwane réwniez szczelinowymi

moga posiadac okragte lub kwadratowe zakonczenia.
W zaleznosci od potrzeb i wykorzystania, posiadamy
do wyboru pewng liczbe wzoréw perforacji podtuznych
— w uktadach mijanych lub prostych, w jodetke lub

szachownice. Gtéwnie te blachy uzywane sg na sita.

W praktyce otwory podtuzne wystepujg w
nastepujgcych uktadach:

Rownolegte do dtugosci (I): Dluzszy wymiar
otworu jest rownolegty do dtuzszego wymiaru arkusza.
Rownolegte do szerokosci (q): Dtuzszy
wymiar otworu jest rownolegty do krétszego wymiaru

arkusza.

A

Przyktady perforacji podtuznej w uktadzie mijanym
(po lewej) i w uktadzie prostym (po prawej).



Jakosc

Perforacja podtuzna - Dane techniczne

Oczka podtuzne, WXl -t xt2
uktad prosty

W><I—02‘15w2 x 100
t1><t2

1. 000 000
t1 x t2

Oczka podtuzne, WXl —t xt2
ukfad mijany

W><I—0215w2 x 100
t1xt2

1. 000 000
t1 x t2

Oczka prostokatne, Wx -t x 2
uktad prosty

(wx ) ><100
t1xt2

1. 000 000
t1 x t2

Oczka prostokatne, Wx -t x 2
ukfad mijany

(wx 1) ><100
t1><t2

1 000.000
t1 x t2

Certyfikowana jakosé

Jakos¢ jest naszym priorytetem. Nasza polityka
kompleksowego i profesjonalnego Zarzadzania
Jakoscig zapewnia $wiadczenie ustug na wtasciwym
poziomie. R6zne badania i metody pomiaru
zapewniajg powtarzalng doktadno$¢ we wszystkich
procesach produkcyjnych. RMIG i wszyscy nasi
dostawcy oraz partnerzy pracujemy w oparciu

0 nowoczesne systemy zapewnienia jako$ci, aby
spetni¢ najwyzsze wymagania klientow. Posiadamy

certyfikat DIN EN ISO 9001:2008.

Wykwalifikowany personel czyni roznice
Jakos¢ jest nierozerwalnie zwigzana z pracownikami.
Wiemy réwniez, jak wazne sg dobre kwalifikacje.
JesteSmy dumni, ze we wszystkich naszych
oddziatach pracujg kompetentni specjalisci. Czy to w
dziale rozwoju, produkcji czy w przylegtych dziatach
— w naszych lokalizacjach pracujg bardzo dobrze
wyszkoleni inzynierowie, technicy i specjalisci. Aby
zapewni¢ réwnie wysoki poziom fachowosci naszego
zespotu w przysztosci, nieustannie inwestujemy

w ksztatcenie mtodych ludzi.



Perforacja w filtracji
Perforacja filtruje i oddziela od siebie produkty o
statej lub ptynnej konsystencji, np. w wyciskarkach

lub wiréwkach.

Wiele odmian (otworéw okragtych, kwadratowych
lub podtuznych) oraz duze przeswity sa optymalne

do regulacji predkosci przeptywu.

Do osadzania sie drobnych czasteczek statych
doskonale nadajg sie blachy perforowane jako
element nosny, ktére pozwalajg na taczenie z bibutami
filtracyjnymi, foliami i filcem. Jest wiele zastosowan
blach perforowanych w procesie filtrowania: wodociaggi
hydrauliczne w oczyszczalniach, elementy filtréw

w zaktadach odsalania wody morskiej, w cukrowniach,
w przemysle chemicznym, czy w wielu urzadzeniach
gospodarstwa domowego. Stabilno$é produktu

odgrywa w tych dziedzinach kluczowg role.




W budownictwie maszyn, urzadzen i sprzetu
blachy perforowane sg obecnie niezbedne. Czy

to w urzadzeniach wiertniczych czy systemach
filtracyjnych, czy jako balustrady, biezniki, chodniki,
jako ochrona w maszynach — produkty z blach
perforowanych sg uniwersalne. Poczawszy od
drobnych perforacji w cienkich materiatach, ktére
znajdujg zastosowanie w przemysle medycznym,
do bardzo duzych otworéw w grubych blachach,
ktére sg wykorzystywane gtéwnie w przemysle

wydobywczym (sita sortujgce). Wysoka stabilnos¢

przy jednoczesnej dobrej ciggliwosci to cechy,

ktére wyrodzniajg blache perforowana.

Blachy perforowane stosowane,
jako filtry przy wydobyciu ropy
naftowej czy gazu a takze, jako

B

L stopnie filtracyjne wykorzystywane

przy oczyszczaniu $ciekow.

<
Blachy Tryjer spawane
w walec zostaty uzyte w

maszynach do sortowania.



-
Blachy perforowane z perforacja pe rfo ra CI a

kwadratowg o réznych ksztattach

i rozmiarach moga by¢ wszechstronnie kwa d ra towa

wykorzystywane.
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Otwory kwadratowe moga mie¢ duze przeswity (do

sy
Fi Fr l

70% otwartej powierzchni) i dzieki temu znajduja
szczegoblne zastosowanie w wentylacji. Rowniez

dla architektéw i projektantéw to bardzo popularna
perforacja. Czy to jako fasada, panele sufitowe

czy wypetnienie balustrad: wiele wzoréw zapewnia
réznorodne i atrakcyjne zastosowanie. Otwory
kwadratowe mogag wystepowac w uktadzie prostym,

mijanym i diagonalnym.



Niezawodnosé

ﬂ Perforacja kwadratowa - Dane techniczne Lokalna produkcja

W rozwoju poszczegolnych produktow reagujemy na

pojawiajace sie Panstwa zapotrzebowanie i pomysty

Oczka kwadratowe, ; najnowszym oprogramowaniem (CATIA, CAD).
W -
ukiad prosty Produkcja odbywa sie lokalnie bezposrednio w
w2 x 100 naszym zaktadzie w Raguhn-JeBnitz/Niemcy. Dzigki
t2

petnej produkcji odbywajacej sie w jednym zaktadzie,

_1.000.000 nasze dostawy realizowane sg prawie w 100%.

t2
Oczka kwadratowe,
uklad mijany Nowoczesny park maszynowy

W procesie produkcji i przetwarzania blach
w? x 100
- e perforowanych stosowane sa gtéwnie maszyny CNC.

W zaleznosci od zadania posiadamy do dyspozycji

1.000.000

prasy szerokoperforujgce do 500 ton (5000 kN),

t2
Oczka kwadratowe, - prasy dociskowe, takie jak: prasy do tasm,
diagonalny ukfad mijany wykrawarki i maszyny laserowe oraz wiele innych

w2 x 100 maszyn. Posiadamy kilka tysiecy narzedzi do
t wyboru. Dzieki naszemu wtasnemu Dziatowi
1.000.000 Konstrukcyjnemu jestesmy w stanie skonstruowac
v dla Panstwa niezbedne narzedzia. Poprzez
konsekwentne inwestycje w nowe technologie
RMIG dostosowuije sie do ciagle zmieniajacych sie
potrzeb klientéw, aby sprosta¢ dtugoterminowym

najwyzszym standardom jakosci.




Kontrola hatasu - akustyczne

mozliwosci zastosowan

Ekrany wykonane z blachy perforowanej absorbujg
dzwiek, zamiast odbija¢ go w zamknietej przestrzeni.
Dlatego oferujemy skuteczng ochrone przed wptywem
hatasu powodowanego przez ruch uliczny, na drogach,
autostradach, lotniskach czy weztach kolejowych.
Dzieki swoim dzwiekochtonnym wtasciwosciom blachy
perforowane znajdujg réwniez zastosowanie w holach,
tunelach czy stacjach kolejki pod ziemig. Réwniez w
wielu inwestycjach przemystowych blachy perforowane
eliminujg emisje hatasu, np. silnikéw czy turbin. Dlatego
ekrany dzwiekochtonne z blachy perforowanej sg

skutecznym rozwigzaniem przy ochronie srodowiska.

Komfortowy klimat w pomieszczeniu
dzieki elementom dzwiekachtonnym

Nie tylko samochody i pociagi sg Zrédtem hatasu.
Roéwniez na inne dzwieki powodujace hatas, jak
telefony czy muzyka, kazdy cztowiek reaguje inaczej.
Dlatego wazne jest, aby zadbaé o zapewnienie
niskiego poziomu hatasu w biurach, salach lekcyjnych

i innych ogolnodostepnych pomieszczeniach.

Podziurkowany, ale stabilny

Optymalng absorpcje dzwieku uzyskuje sie przy
przeswicie, od co najmniej 30%. Do wyjgtkowych
wiasciwosci blach nalezy zapewnienie maksymalnego
przeswitu przy jednoczesnej maksymalnej stabilnosci
materiatu. Nawet duze dzwiekochtonne powierzchnie
nadajg ich strukturze wrazenie delikatnos$ci, stanowia
dyskretne wizualne zabezpieczenie i jednoczesnie

zapewniajg poczucie otwartosci. Ponadto blachy

perforowane sg ognioodporne.




Poniewaz blacha perforowana jest trwatym i
wytrzymatym materiatem, idealnie nadaje sie do
produkcji produktéw urozmaicajacych przestrzenh
miejska. Indywidualnos¢ nie ma granic: elementy
ochrony przed hatasem, meble uliczne czy wiaty
przystankowe moga by¢ tworczo zaprojektowane,
aby nada¢ danemu obszarowi specyficznego uroku.
Elementy z blachy perforowanej sg bardzo odporne

na przejawy wandalizmu.

>

Ten 65-metrowy fryz zaprojektowany przez artystke Anite

Jorgensen dominuje na dworcu kolejowym w Kopenhadze. Elementy
o wysokosci 3,1 m réznig sie szerokoscia, kolorystyka i wzorami
otworéw. Ujmuja jednakze nie tylko swoim estetycznym urokiem.
Elementy te dzieki swoim dZzwiekochtonnym wiasciwo$ciom obnizaja
poziom hatasu, jaki powoduja wjezdzajace i wyjezdzajgce pociagi.

>
Jest mozliwe réwniez drukowanie

blachy perforowanej, jak tu na
stacji kolejowej w Kastrup/Dania.

A

Nie tylko funkcja wygtuszania hatasu jest poszukiwana. Rowniez
inne produkty, jak tawki i pojemniki na odpady, wykonane z
blachy perforowanej mozna znalez¢ w przestrzeni miejskiej.




Rozne zastosowania wymagajg réznych

rozwigzan odnosnie rodzaju otworéw i ich
wielkosci. Perforacja okragta umozliwia

Perforacja okragta

wszechstronne zastosowanie, czego

przyktadem sa zdjecia ponizej.

Czy to w zastosowaniach przemystowych czy

dekoracyjnych: blachy perforowane z otworami

okragtymi sa najczesciej uzywane. Jedng z

przyczyn jest z pewnoscig aspekt geometryczny.

Otwor okragly jest najbardziej trwata perforacja.

Perforacja okragta oferuje wiele mozliwosci,

a przede wszystkim duze przeswity dla Panstwa

produktow. Otwory okragte moga wystepowac

w uktadzie diagonalnym, prostym lub mijanym.

Wedtug Panstwa wyboru.
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Kompetencje

E Perforacja okragta - Dane techniczne

Oczka okragte, Rv Wt
uktad mijany

w? x 90,69
t2

1.154.700

-t2
Oczka okragte, Wt
uktad prosty

w2 x 78,5
e

1.000.000

t2
Oczka okragte, Wt
uktad diagonalny
w2 x 78,5

t2

1.000.000
t2

150 lat Know-how i doswiadczen

W 1861 roku w Raguhn powstat zaktad slusarski
zatozony przez Gottlob Herbrandt AG. Od tego
czasu wiele sie zmienito, jedna rzecz pozostaje
taka sama od lat: nasi klienci i jako$¢ naszych

produktéw sa priorytetem naszej pracy.

Dzi$s w Raguhn produkujemy i poddajemy dalszej
obrébce gtéwnie blachy perforowane. Od 1992
roku Prastara Raguhn nalezy do aktywnej globalnie
grupy RMIG (Richard Mdller Industrial Group).

W 15 biurach w 13 krajach jestesmy najwiekszym
na swiecie producentem blach perforowanych.
Tymczasem nasze blachy perforowane dostepne
sg na wszystkich kontynentach. Jestesmy liderem

na rynku w naszej branzy.

Szkolenie kadr

Tylko w Raguhn, nad jakos$cig naszych produktow
czuwa ponad 100 pracownikéw. Aby utrzymac ten
standard nasi pracownicy uczestniczg regularnie
w szkoleniach podnoszgcych kwalifikacje.
Ponadto sami ksztatcimy ucznidw, ktorzy pézniej

moga podjac¢ prace w firmie.



Elementy wykonane z blachy perforowanej sg idealne
do zastosowania jako ostony przeciwstoneczne lub
zaluzje zaréwno w architekturze jak i w projektowaniu
wnetrz, co jest mozliwe dzigki szerokiej gamie wzoréw

do wyboru.

Blacha perforowana jako zaluzje -
ograniczenie bez eliminac;ji

W duzych biurach i budynkach uzytecznosci publicznej
wystepuje dazenie do separacji w celu poprawy
koncentraciji i do ochrony prywatnosci. Perforowane
scianki dziatowe lub szklane drzwi taczone z blachag

perforowang spetniajg te wymagania, bez uszczerbku

dla ogdlnej otwartej przestrzeni pomieszczen.

Panele przeciwstoneczne z

blachy perforowanej - zacienienie

bez zaciemnienia

Panele przeciwstoneczne z blachy perforowanej
gwarantujg skuteczng ochrone przed szkodliwymi
efektami nadmiernej ekspozycji na $wiatto stoneczne,
jak blask, odbicia i przegrzanie pomieszczen. Sg one
wymagane przez przepisy UE zwtaszcza w miejscach
pracy. Swiatto stoneczne wpadajace do pomieszczen
powinno by¢ rozproszone, jednak bez zakt6cania
doptywu Swiatta z zewnatrz. Blachy perforowane w
poréwnaniu z innymi materiatami, np. tekstyliami
stanowig lepszg ochrone przed storicem ze wzgledu na
swojag diuga zywotnosc oraz dobrg wytrzymatosé na
dziatanie warunkéw atmosferycznych. Jednoczesnie

moga stanowi¢ zabezpieczenie przed wtamaniami.

Potaczenie funkcjonalnosci i estetyki
Oprécz funkcji technicznej systemy paneli
przeciwstonecznych i zaluzji majg réwniez duze
znaczenie dekoracyjne. Ksztattujg wyglad budynkéw

i nadajg indywidualnosci.

Duza zmiennos$¢ w zakresie projektowania perforaciji,
materiatéw, koloru i wykonania powierzchni
determinuje stosowanie blach perforowanych o
réznych zastosowaniach i wzorach — poczawszy

od ponadczasowo klasycznych do innowacyjnie

nowoczesnych.




W nowoczesnej architekturze ze wzgledu na
szerokie zastosowanie szkta do ochrony przed
storicem duza role odgrywa projektowanie elewacji.
W planowaniu powinna zosta¢ uwzgledniona

zdolno$¢ do elastycznego reagowania na dobowe

i sezonowe warunki pogodowe gwarantujgce

réwniez minimalny wydatek energetyczny wewnatrz

pomieszczen. Nalezy wzig¢ pod uwage wiele
wariantéw (dotyczacych cieniowania na potudnie i
na zachéd) uwzgledniajgc potrzeby réznych klientow

i projekt fasady.

Zastosowanie blach perforowanych w stotéwce

szkoty Havelland w Berlinie.
v

A>
Zaprojektowane na
zamowienie blachy

perforowane ze wzorem

w formie pnaczy oplatajg
fasade Sadu Krajowego
Martha w Berlinie, stanowiac

jednoczesnie ruchomy
element ochrony przed storicem.



Produkowane na zamoéwienie, malowane proszkowo
elementy fasady z blachy perforowanej w budynku
biurowym w Lyonie/Francja zwracajg uwage.

W aluminium o grubosci 3,0 mm wykonano perforacje

o duzych otworach.
%

wielkosciami otworéw podtuznych

; : ) >

> % Blachy aluminiowe z dwoma
zastosowane w Maison du Portugal

g % (Lvi3x20-24 x30i Lvl7 x 25 -24 x 30).

Perforacja
dekoracyjna

Niektére zadania wymagajg niebanalnych rozwigzan.
Jesli zaistnieje taka potrzeba, szybko i niezawodnie
zaprojektujemy i skonstruujemy dla Panstwa narzedzie,
aby urzeczywistni¢ Panstwa indywidualne wizje —

Panstwa wyobraznia stanowi dla nas zrddto inspiraciji.

|
il




Serwis

Y

=
e
==

.

f 2
ol
E
,4. -

T

T

P N ||

Indywidualne rozwiazania

z jednego miejsca

Z naszym wieloletnim doswiadczeniem jestesmy
gotowi towarzyszy¢ naszym klientom w procesie
realizacji projektu — od pomystu do wykonania.
Jako solidny partner wnosimy do Panstwa projektu

nasze doswiadczenie porady i inspiracje.

Mozliwe do szybkiego zastosowania
Dzieki skutecznej koordynaciji pracy mozemy
bezzwtocznie zrealizowa¢ Panstwa pomysty.

W naszych nowoczesnych zaktadach produkcyjnych
przerobimy kazda ilos¢ materiatéw zgodnie z
Panstwa zyczeniem. Réwniez operacje zwigzane

z dalsza obrébka blach bedg szybko i sprawnie

wykonane.

Efektywnosc kosztow

Pozwala nam to oferowa¢ naszym klientom najlepsze,
a co za tym idzie réwniez optacalne rozwigzania.
Nasz park maszynowy jest tak wyposazony, ze
mozemy tanio wyprodukowac pojedynczy element,
jak réwniez cate serie. Zadne zadanie nie jest dla

nas za duze czy za mate.



Ponadczasowy materiat

Poprzez zastosowanie réznych wzoréw otworow
mozna uzyskaé wrazenie wyttumienia bgdz
podkreslenia estetyki. Solidny i trwaty materiat
dominuje w projektach ksztattujgc nowoczesne
trendy. Jego jasna forma przekazu stanowi
wsparcie ponadczasowego wzornictwa i stata sie
nowym stylem we wspotczesnej architekturze.

Na fasadach i balustradach umozliwia osiagniecie
smuktych konstrukciji o niskiej wadze, dzieki

dobrym statycznym wtasciwosciom.

Funkcjonalne i dekoracyjne

Panele elewacyjne z blach perforowanych dzieki ich
przejrzystosci i wysokiej stabilnosci powierzchni sg
doskonatym materiatem na panele przeciwstoneczne

lub elementy ochronne. Funkcja ta w potgczeniu z

forma pozostawia wspaniate wrazenie.




Zastosowanie

Balustrady/Ogrodzenia

Wypetnienie balustrad z blachy perforowanej stanowi
dobry dekoracyjny element ochronny. Inaczej niz
wiele innych materiatéw pozostawia jednoczes$nie
Swiatto w budynku. Zastosowane na balustradach
schodowych, w przeciwienistwie do szkfa,

gwarantuje bezpieczenstwo.

>
Rekonstrukcja wiezy Bismarcka w
Dreznie spowodowata konieczno$¢
zainstalowania zupetnie nowych
klatek schodowych w tym budynku.
Wypetnienie balustrad dostarczyta
firma RMIG. Dzieki marginesom
(pasy bez otwordéw) blachy mogty
by¢ bezposrednio zamontowane
bez profili.

Podczas realizacji projektu
postawili§my na wysokie
wymagania przy planowaniu
wypetnien paneli balkonowych w
centrum sportowym i kulturalnym
w miescie Walencja/Francja.
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Pod wzgledem formy i wzornictwa elementy z blachy
perforowanej nie powodujg zadnych ograniczen w
stosowaniu ich jako wypetnienie balustrad.



Kombinacja matych perforowanych otworéw okragtych
(Wzér: Rd 8 — 15, Rd 8 - 30 i Rd 8 — 60) i duzych
przettoczen (R100) powoduje ciekawy efekt na
fasadzie i we wnetrzu budynku »Le Ruban Bleu«

w Saint Nazaire/Francja.

\'

Kombinacja
perforacja/przettaczanie

Blachy z przettoczeniami sg czesto stosowane, jako
dekoracyjne elementy o nowoczesnym wzornictwie,
czy to, jako skomplikowane panele elewacyjne, proste
ostony albo dekoracyjne wnetrza sklepéw. Szczegdlnie
kombinacja przettoczen i perforacji oferuje atrakcyjne
mozliwosci projektowe. Funkcjonalne korzysci
przettoczen moga byé wykorzystane réwniez, jako
elementy chodnikéw, czesci maszyn czy panele
anty-poslizgowe. Dostarczamy gotowe elementy —

zgodnie z Panstwa oczekiwaniami.
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Konsultacja

Obstuga klienta - nawet po zakupie

To dla nas bardzo wazne, aby poznaé¢ Panstwa
produkt i zrozumieé¢ potrzeby. Nasz wysoko
wykwalifikowany zesp6t pomoze Panstwu w
planowaniu projektu, czy to na miejscu na budowie,
czy w biurze. Ogdlnie rzecz biorgc: wykwalifikowany
specjalista wspierajacy projekt w fazie rozwoju
poprzez faze produkcji do dostarczenia produktu.
Nawet p6zZniej pozostanie on Panstwa osobistym

doradca.

Niezobowiagzujaca konsultacja

Panstwa pierwsze pytania wyjasnimy przez telefon.
Skorzystajcie Panstwo z tej mozliwosci pod
numerem Telefonu +48 61 88 63 270

Od poniedziatku do pigtku w godzinach 8.00 — 16.30
Lub wyslijcie Panstwo swoje zapytanie pod darmowy
numer Faxu +48 0 800 777 200
Zapraszamy réwniez do odwiedzenia naszej

strony internetowe;j www.rmig.com



Wiecej niz precyzja.

Informacja techniczna dotyczaca blach perforowanych

Na poprzednich stronach mogli sie Panstwo
zapozna¢ z informacjami na temat ksztattow i
wielkosci otwordw, ktére zalezg od grubosci

i rodzaju materiatu. To daje procentowy udziat
przestrzeni otwartej (otworéw) w odniesieniu

do wielkosci obszaru perforowanego. Przeswit
odgrywa role przy obliczaniu redukcji masy, sity

i szybkosci przeptywu. Dalsze szczegdty reguluje
norma DIN 24041, o ktérych chetnie Panstwa

poinformujemy przez Internet lub osobiscie.

Ponadto produkty perforowane okreslane sg

przez szereg innych wtasciwosci:

Catkowita diugosé i szerokosé
Dostarczamy perforowane produkty w réznych
wymiarach zaréwno w szpulach o grubosciach do
3,0 mm, jak réwniez w arkuszach o grubosciach

miedzy 0,15 do 25,0 mm.

Marginesy

Nieperforowane obszary wokét krawedzi sg
stosowane z powoddéw technicznych. Mozna
je zostawic¢, jako zamierzone obramowanie
perforacji. Oczywiscie mozliwe jest rowniez, ze

ten nieperforowany margines zostanie odciety.

Nieperforowane obszary

Uzywajgc automatycznych narzedzi mozemy
pozostawi¢ niepreforowane obszary w Panstwa
blachach perforowanych. Ma to jednak wptyw na

ptaskos$¢ (napiecia) blachy.

Zadziory

Otwor po stronie wylotu ma stozkowg strefe
wyrywania, w ktérej powstaje zadzior, zalezny
od materiatu i narzedzia. Dzieki nowoczesnym
maszynom zapewniamy mozliwo$¢ produkcji
bez zadzioréw. Tylko dzieki dalszej obrobce

powierzchni, np. dzieki szlifowaniu zadziory moga

__ Margines na Wzdtuzny kierunek
| | krétkim boku - zostaé catkowicie usuniete.
!
Margines na O O O ()
dtugim roku O O O O O O () O
O O O O Wejicie stempla
OO0 -0 -0
OO0 0 TIO e
@) @) O ® Strefa wgniecenia
OO0 IrO
OO0 0 1® ” T
OO0 0O Diugos¢ (b) -
O O O O Strefa ciecia
P_oprzeczny O O O O
Kierunek O o O o O o O O Grubos¢
@) 5 @) 5 O 5 @) O blachy (s) Strefa wyrywania
0520%0%0
OO0 0O~ 0 — s
| Szerokos¢ otworu (w) * Grat
1 Szerokosc (a) ‘ Wyjécie stempla
Ptaskosci Wymagane tolerancje

W procesie wybijania otwordw w blasze perforowanej

powstaja duze naprezenia. Dlatego blacha po
perforacji jest maszynowo walcowana. Marginesy
na szerokos$ciach czy duze nieperforowane obszary
niektoérych materiatéw czy otworéw mogg stanowic

utrudnienie podczas walcowania.

Tolerancje zalezg w duzej mierze od technicznych
potrzeb konkretnego zastosowania, a takze w
zaleznosci od kraju. Mozliwe i dopuszczalne
limity tolerancji bedg uzgodnione w oparciu

o projekt. Wiecej informacji otrzymajag Panstwo

na zadanie.



Surowce
Oferujemy produkty perforowane w szerokiej
gamie surowcow. Wiasciwosci najpopularniejszych
materiatow sag opisane ponizej.
Stal weglowa (czarna)
jest najbardziej popularnym surowcem.
Zasadniczo istniejg trzy rodzaje stali weglowe;j:
e Zimnowalcowana DCO1

(grubosci od 0,3 do 2,99 mm).
e Gorgcowalcowana, trawiona lub czarna DD11

(od 1,5 mm).
e Stal konstrukcyjna S 235 JRG (od 3 mm).
Roéwniez inne warianty stali mogg by¢ przez nas
przetwarzane.
Stal ocynkowana
to stal weglowa, ktéra po przewalcowaniu zostata
ocynkowana. Proces cynkowania zapewnia dobrg
ochrone przeciwko utlenianiu. Dostepne sg rézne
grubosci warstwy cynku, zwykle jest to 140 g/m? lub
275 g/m?, o zapisie DX51D+ odpowiednia warstwa
cynku. Warstwa ochronna jest przerwana w miejscach
otworéw. Tutaj ochrona katodowej powtoki cynkowej
jest skuteczna (element ocynkowany).
Stal ocynkowana, powlekana
otrzymata dodatkowo warstwe farby. Dostepny jest

szeroki zakres réznych koloréw i stopni potysku.

Stal nierdzewna

to ogdlny termin dla réznych stali stopowych

niklu i chromu, w potaczeniu z innymi elementami.

Powierzchnie mogg by¢ przetwarzane na rézne
sposoby. Obok standardowej powierzchni (2B)
jest jeszcze polerowana na wysoki potysk

i szczotkowana powierzchnia (2A).

Aluminium i jego stopy

jest materiatem, ktéry obok zalet i technicznych
cech posiada tez konkretne wtasciwosci
uzytkowe. Do najwazniejszych kryteriow naleza:
ciezar, wlasciwosci mechaniczne, mozliwosé
formowania, mozliwo$¢ spawania, odpornosc¢

na korozje.

Tytan

charakteryzuje sie doskonata odpornosciag

na korozje. Jest odporny na wigkszo$¢ utleniaczy
jak i wysokie zasolenie atmosfery.

Miedz

jest surowcem bardzo plastycznym i odpornym

na korozje. Miedz jest powszechnie stosowana

w budownictwie oraz w celach dekoracyjnych.

Tworzywo sztuczne

tak, jak i w wielu innych gateziach przemystu,
plastik jest coraz czesciej uzywany jako materiat
do perforaciji.

Pozostale materiaty

istnieje mozliwos¢ perforacji innych materiatéw.

Nasi technicy sa do Panstwa dyspozyciji.



Wiecej niz indywidualizm.

Przetwarzanie i obrébka powierzchniowa

Przetwarzanie

Dla naszych klientéw dostepne sg nastepujgce
operacje dodatkowe:

Prostowanie: Dla niektorych zastosowan jest
wymagany wysoki stopien ptaskosci blachy lub
szpuli. Zasadniczo wszystkie produkty sg walcowane.
Ciecie: Blach do okreslone] wielkosci zgodnie
Z wymaganiami projektu.

Nacinanie: Jest niezbedne, aby przygotowaé
krawedzie blachy do giecia.

Giecie: Jest mozliwe dzieki wykorzystaniu
roznych narzedzi — dzieki temu nadajemy
wszystkiemu odpowiednig forme.
Formowanie: O réznych promieniach,

na specjalne zaméwienie.

Spawanie: W zaleznosci od Panstwa

zapotrzebowania jestesmy w stanie zaoferowac

wykonanie ustugi spawania we wtasnym zakresie.

Obraobka powierzchniowa

Powierzchnie blachy poddaje sie obrébce w celu
jej zabezpieczenia lub z powodéw dekoracyjnych.
W zaleznosci od rodzaju materiatu posiadamy

duza palete mozliwosci do wykorzystania, ktore
realizujemy w $cistej wspotpracy z naszymi firmami
partnerskimi.

Odtluszczanie: Mozna odttuszczaé wszystkie
rodzaje surowcow, ktére poddawane sg nastepnie
procesowi lakierowania i szlifowania. W przypadku
blachy stalowej nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
korodowania materiatu po procesie odttuszczania.
Malowanie: Kolorami z potyskiem lub matowymi
w duzej gamie kolorystycznej, ktére zwiekszajg
poziom ochrony produktéw stosowanych wewnatrz
jak i na zewnatrz.

Anodowanie: Procesowi anodowania poddaje

sie aluminium w roznych kolorach i grubosciach.

Szlifowanie i szczotkowanie: Jest stosowane,
gdy wymagana jest powierzchnia o bardzo niskiej
chropowatosci.

Elektropolerowanie: Jest stosowane, gdy wymagana
jest powierzchnia o bardzo niskiej chropowatosci.
Cynkowanie ogniowe: Zapewnia ochrong przed
dziataniem czynnikdéw atmosferycznych. Gotowy produkt
jest ocynkowany metoda zanurzeniowg wg normy

DIN 1461.

Foliowanie: Folie ochronng stosuije sie w

celu zabezpieczenia powierzchni przed rysami i
zadrapaniami w czasie perforacji lub transportu.
Usuwanie zadziorow: Przeprowadza sie w
przypadku, kiedy zadziory mogtyby obnizy¢
funkcjonalno$é produktu lub z powodéw estetycznych.
Pokrywanie poprzez zanurzanie w
elektrolicie: Jest mozliwe naktadanie powtoki
ochronnej réwniez w przypadku skomplikowanych

czesci budowlanych.

Wiecej informacji znajdg Panstwo na naszej stronie
internetowej pod adresem: www.rmig.com
Chetnie odpowiemy na Panstwa pytania pod
numerem telefonu: +48 61 88 63 270.
Skontaktujcie sie Panstwo z nami, aby umowi¢

sie na konsultacje na miejscu.



Wiece] niz sortowanie.

Wiece] niz precyzja.
Wiece] niz skutecznoseé.
Wiece] niz przenikanie.

Wiecej niz indywidualizm.

Wiece] niz piekno.

Wiecej niz filtracja.






